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Porenbrennertechnologie
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Das flammenfreie Verbrennungskonzept eines Porenbrenners basiert auf den Reaktionen eines
Brenngas/Luft-Gemisches in einem pordsen Medium. Ein vorgemischtes Brenngas/Luft-Gemisch durchstromt
eine Flammensperre, ehe es vollstdndig in der Verbrennungszone reagiert. Damit unterscheidet sich die Poren-
brennertechnologie grundsatzlich von anderen Verbrennungstechnologien, bei denen eine Flamme im freien

Raum stabilisiert wird.
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HAUPTMERKMALE:

e Schadstoff- und gerduscharm

¢ Hohe Verbrennungsstabilitat

e Brenngase: Erdgas, LNG, Biogas, Schwachgas
¢ Stufenlose Leistungsmodulation bis 1:20

¢ Hohe Leistungsdichte bis 2 MW/m?

e Strahlungswirkungsgrad bis zu 47 %

e Oberflaichentemperaturen bis zu 1400°C

e Regelbare Oberflachentemperatur

e Modulierbare Strahlungsleistung

¢ Niedrige Abgasgeschwindigkeiten
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Porenbrenner weisen ein hohes Potenzial fiir Energie- und Emissionseinsparungen auf. Darlber hinaus kbnnen
vielfaltige Bauformen der Brenner realisiert werden und an den jeweiligen Einsatzzweck optimal angepasste
Brenner konzipiert werden. Durch eine prazise Temperaturregelung wird eine sehr gleichmaRige Guterwar-
mung erreicht. Probleme, die bei herkdmmlichen Verbrennungstechnologien durch hohe Strémungsgeschwin-

digkeiten auftreten, werden vermieden.
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Intensiver Warmetransport
zur Flammenstabilisierung
durch Strahlung, Konvektion
und Dispersion
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Porenbrenner
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\Wir liefern kundenspezifisch ausgelegte Porenbrenner fiir eine groRe Bandbreite von Anwendungen. In vielen
Bereichen kann der Einsatz von Porenbrennern die Prozesssicherheit und die Produktqualitat steigern. Die gute
Regelbarkeit der Porenbrenner erhoht die Effizienz von Anlagen und reduziert die Schadstoffemissionen.
Unsere Auslegungstools helfen bereits in der Planungsphase den richtigen Porenbrenner fiir den jeweiligen
Einsatzzweck zu konzipieren.
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POR.R P15/A/67/185 POR.R P35/A/67/370 POR.R P75/A/67/740

POR.R P115/A/67/1110 POR.R P30/A/135/185 POR.C P30/A/170
Typ/25% Leistung/Zh3% Abmessungen//Xf

POR.R P15/A/67/185 1,5 kW - 15 kW 300mm x 181mm x 122mm
POR.R P35/A/67/370 3,5 kW - 35 kW 485mm x 181mm x 122mm
POR.R P75/A/67/740 7,5 kW - 75 kW 854mm x 181mm x 122mm
POR.R P115/A/67/1110 11,5 kW - 115 kW 1224mm x 181mm x 122mm
POR.R P30/A/135/185 3 kW - 30 kW 195mm x 145mm x 70mm
POR.C P30/A/170 3 kW - 30 kW 200mm x 73mm




Anwendungsbeispiel
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Zur Beheizung eines Pyrolyseofens wurden vier Porenbrenner mit einer Gesamtleistung von P = 300 kW vom
Typ P75/A/67/740 eingesetzt. Die Brenner wurden ohne zusatzlichen Aufwand in die ca. 200 mm dick isolierte
Ofenwand eingesetzt. Der Bauraum des Ofens konnte auf Grund der flammenlosen Verbrennung und der niedri-
ge Abgastemperatur vergleichsweise klein gehalten werden. In Verbindung mit einer internen Abgasumwalzung
konnte die Reaktorerwarmung zusatzlich verbessert werden. Durch die hohe Strahlungswarmeabgabe der
Porenbrenner wird die Aufheizzeit des Ofens gegeniliber herkémmlichem Freiflammenbrenner fast halbiert. Die
hohe Leistungsmodulation der Brenner erlaubt eine exakt regelbare Ofentemperatur bis zu 650°C.
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Porenbrenner werden in folgenden % FLAr Bk e e REAE N I A TP Tl
Branchen optimal eingesetzt: (LE

- Aluminium - 5B

- Stahl - N

- Keramik -

- Glas - B

- Kunstsoff/Gummi - BRI

- Textil/Glasfaser - N B R AT 4
- Papier/Film - R

- Verpackung/Lebensmittel - ELEEE

- Thermisches Recycling - PR[E

- Energie - REIR

- Chemie - feee

- Sondergase - RERAUR
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Issendorff Thermoprozesstechnik e.K.
Bahnhofstr. 19

91083 Baiersdorf
Deutschland

Hii%: +49 (0) 9133 769 7466
fEH.: +49 (0) 9133 769 7467

www.i-tpt.de
info@i-tpt.de
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